
Прецизионный приводной инструмент 

для встраивания в станки ЧПУ                    Mori Seiki                                           для автоматических 
станков и линий

для станков с креплением VDI



Конструкция приводного инструмента Coromant Capto имеет значительные преимущества по сравнению с другими системами модульной 
быстросменной оснастки. Расположение механизма закрепления прямо в корпусе приводного инструмента позволяет установить
передние подшипники шпинделя непосредственно за местом крепления режущего инструмента.
Это невозможно ни в одной другой системе модульной быстросменной оснастки.
Приводной инструмент с Coromant Capto имеет следующие преимущества:

+ стабильность и жесткость, особенно при фрезеровании 
+ высокие режимы резания и прекрасное качество обработанной поверхности
+ большую стойкость режущего инструмента

Прямая приводная головка Coromant Capto C4  

СОЗДАНО БЫТЬ ЛУЧШИМ

+ малое расстояние между режущим инструментом и передним подшипником шпинделя
+ большое активное расстояние между подшипниками шпинделя

Прямая приводная головка с другой модульной системой

3 большое расстояние между режущим инструментом и передним подшипником шпинделя
3 малое активное расстояние между подшипниками шпинделя



ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА

4101... Прямой приводной инструмент 

4105... Правый угловой приводной инструмент

Диаграмма давления СОЖ

Стр. 5 3 7

Стр. 8 310

Стр. 11

Стр. 19

Стр. 12 313

Стр. 14
Стр. 15

Стр. 16

Cтанки с креплением VDI

4101... Прямой приводной инструмент 

4105... Правый угловой приводной инструмент 

4101... Прямой приводной инструмент 
4105... Правый угловой приводной инструмент

4002... Блок револьверной головки                  

4101... Прямой приводной инструмент 
4105... Правый угловой приводной инструмент

Стр. 17
Стр. 18

Для встраивания в станки ЧПУ

Mori Seiki 

Для автоматических станков и линий



Cтанки с креплением VDI

Тип А: крепление к торцу диска                                                                                                             Тип В: крепление по диаметру диска

Тип станка                                                                      Тип револьверной головки                                                  Примечания 

Изготовитель Тип                      Тип
соединения

Верхняя рев. головка: L2=100 мм

Рев. головка VDI как опция
Рев. головка VDI как опция
Рев. головка VDI как опция

рев. головка

рев. головка 
рев. головка 

без противошпинделя
с противошпинделем                                                   рев. головка

без противошпинделя 
с противошпинделем
без противошпинделя

с противошпинделем                                
без противошпинделя
Опция:   рев. головка как у 
с противошпинделем
без противошпинделя

с противошпинделем                                
Опция:   рев. головка как у CTX 600

Рев. головка Рев. головка 
Размер   
Размер  стандарт   
Размер   опция     

сейчас   
с противошпинделем                                                      сейчас
с противошпинделем                                            сейчас

сейчас     
с противошпинделем                                                     сейчас

сейчас     

Тип станка ) определение типа револьверной головки

Определите тип револьверной головки Вашего станка по списку, приведенному внизу.
Определите тип необходимого приводного инструмента по производственной программе на стр. 3.
Используя эту информацию, выберите из каталога нужный приводной инструмент.

соединение соединение



Тип станка                                                                  Тип револьверной головки                                                     Примечания

Изготовитель  Тип                   Тип
соединения

конус
step
step
step
step
step
step
step

стандарт 12)поз. рев. головка
16)поз. рев. головка опция

с противошпинделем 
стандарт 12)поз. рев. головка
стандарт 12)поз. рев. головка с противошп)м

16)поз. рев. головка опция 
16)поз. рев. головка с противошпинделем

Рев. головка VDI как опция
Рев. головка VDI как опция
Тип соединения        :
Тип соединения          B17x
Тип соединения         
Тип соединения          
Тип соединения         
Тип соединения          B2

step
step
step
step
step
step
step
step
step
step
step
step
step
step
step

конус
конус
конус

с противошпинделем

нет со стандартным нет оригинального производителя

Cтанки с креплением VDI



4101... С наружным подводом СОЖ                                                                        Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                      Тип револьверной головки                        Система крепления РИ                 Размеры / Данные                                        Черт. 

 D        Изготовитель Тип            Тип
соединения

Размер                                          Отн.

Прямой приводной инструмент Coromant Capto

Тип А: крепление к торцу диска 
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1 

Cтанки с креплением VDI

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией
изготовителя рев. головки



Cтанки с креплением VDI

Прямой приводной инструмент Coromant Capto

Тип А: крепление к торцу диска  
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 30 атм.
(см. соответствующую диаграмму давления СОЖ!)

4101... С внутренним и наружным подводом СОЖ                                Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                     Тип револьверной головки                        Система крепления РИ                  Размеры / Данные                                       Черт. 

D        Изготовитель Тип           Тип
соединения

Размер                                           Отн. Диаграмма
давления

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией
изготовителя рев. головки



Прямой приводной инструмент Coromant Capto со смещением
) ДЛЯ СОЖ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ )

Тип А: крепление к торцу диска 
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 80 атм.

4101... С внутренним и наружным подводом СОЖ                       Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                     Тип револьверной головки                        Система крепления РИ                  Размеры / Данные                                       Черт. 

D         Изготовитель Тип            Тип
соединения 

Размер                                           Отн. Диаграмма
давления 

4101...  С наружным подводом СОЖ                                                               Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                     Тип револьверной головки                          Система крепления РИ               Размеры / Данные                                        Черт. 

D         Изготовитель Тип            Тип
соединения

Размер                                  Отн.

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией
изготовителя рев. головки

Cтанки с креплением VDI



Cтанки с креплением VDI

Правый угловой приводной инструмент Coromant Capto

Тип А: крепление к торцу диска 
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1

4105... С наружным подводом СОЖ                                                   Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                     Тип револьверной головки                         Система крепления РИ                 Размеры / Данные                                       Черт. 

D         Изготовитель Тип           Тип
соединения

Размер                                          Отн.

4105... С внутренним и наружным подводом СОЖ                          Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                     Тип револьверной головки                         Система крепления РИ                 Размеры / Данные                                        Черт. 

D          Изготовитель Тип            Тип
соединения 

Размер                                            Отн. Диаграмма
давления 

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией
изготовителя рев. головки



Правый угловой приводной инструмент Coromant Capto со смещением

Тип А: крепление к торцу диска  
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1

4105... С наружным подводом СОЖ                                           Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                      Тип револьверной головки                        Система крепления РИ                 Размеры / Данные                                      Черт. 

D           Изготовитель Тип           Тип
соединения

Размер                                           Отн. 

H3=5, H3=12, H3=35 : Coromant Capto перед осевой линией  VDI                             H3=)6, H3=)8, H3=)25 : Coromant Capto за осевой линией VDI

Cтанки с креплением VDI

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией
изготовителя рев. головки



Правый угловой приводной инструмент Coromant Capto со смещением
) ДЛЯ СОЖ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ )

Тип А: крепление к торцу диска 
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 80 атм.

4105... С внутренним и наружным подводом СОЖ                       Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                       Тип револьверной головки                       Система крепления РИ                  Размеры / Данные                                      Черт. 

D          Изготовитель  Тип           Тип 
соединения

Размер                                           Отн.  Диаграмма
давления 

H3=5, H3=12, H3=35 : Coromant Capto перед осевой линией VDI Coromant Capto за осевой линией VDI

Cтанки с креплением VDI

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией
изготовителя рев. головки



Правый угловой приводной инструмент Coromant Capto
) ДЛЯ ВСТРАИВАНИЯ В СТАНОК )

Только для рев. головок с данной возможностью !
Тип А: крепление к торцу диска 
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 30 атм.
(см. соответствующую диаграмму давления СОЖ!)

4101... С внутренним и наружным подводом СОЖ                              Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                               Тип револьверной головки                                    Система крепления РИ Размеры / Данные                                         Черт.

Изготовитель Тип           Тип
соединения 

Размер          Отн.  Диаграмма
давления

4101... С наружным подводом СОЖ                                                   Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                                Тип револьверной головки                               Система крепления РИ  Размеры / Данные                                            Черт. 

Изготовитель Тип           Тип 
соединения

Размер           Отн.

Револьверная головка с данной возможностью поставляется как опция производителем станка
Может быть использовано для стандартной револьверной головки

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией
изготовителя рев. головки

Для встраивания в станки ЧПУ



Прямой приводной инструмент Coromant Capto
) ДЛЯ ВСТРАИВАНИЯ В СТАНОК )

Только для рев. головок с данной возможностью !
Тип А: крепление к торцу диска  
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 30 атм.
(см. соответствующую диаграмму давления СОЖ!)

4105... С внутренним подводом СОЖ                                      Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                                  Тип револьверной головки                             Система крепления РИ Размеры / Данные                                         Черт. 

Изготовитель Тип             Тип
соединения

Размер         Отн. Диаграмма
давления

4105... С наружным подводом СОЖ                                                   Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                             Тип револьверной головки                                  Система крепления РИ Размеры / Данные                                        Черт. 

Изготовитель  Тип           Тип
соединения

Размер         Отн.

Револьверная головка с данной возможностью поставляется как опция производителем станка
Может быть использовано для стандартной револьверной головки

Для встраивания в станки ЧПУ

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией
изготовителя рев. головки



Правый угловой приводной инструмент Coromant Capto со смещением
) ДЛЯ ВСТРАИВАНИЯ В СТАНОК )

Только для рев. головок с данной возможностью !
Тип А: крепление к торцу диска 
Тип В: крепление по диаметру диска
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 30 атм.
(см. соответствующую диаграмму давления СОЖ!)

4105... С внутренним и наружным подводом СОЖ                                  Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                                  Тип револьверной головки                              Система крепления РИ Размеры / Данные                                         Черт.

Изготовитель Тип            Тип
соединения

Размер         Отн.  Диаграмма
давления

4105...  С наружным подводом СОЖ                                             Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                               Тип револьверной головки                                 Система крепления РИ Размеры / Данные                                         Черт.

Изготовитель Тип           Тип
соединения

Размер         Отн.

Револьверная головка с данной возможностью поставляется как опция производителем станка

Присоединительные размеры
в соответствии со спецификацией

изготовителя рев. головки

Для встраивания в станки ЧПУ



Прямой приводной инструмент Coromant Capto

Может быть использовано со стандартной револьверной головкой (не VDI)
Проверьте максимально возможный вылет инструмента!
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 30 атм.
(см. соответствующую диаграмму давления СОЖ!)

MORI SEIKI

4101... С внутренним и наружным подводом СОЖ                             Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                                    Тип револьверной головки                                       Система крепления РИ  Размеры / Данные                                            Черт.

Изготовитель
станка об/мин

Размер          Отн. Диаграмма
давления 

Не может быть использовано для револьверных головок с мах частотой вращения 6000 об/мин

4101... С наружным подводом СОЖ                                                  Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                                    Тип револьверной головки                                       Система крепления РИ  Размеры / Данные                                             Черт.

Изготовитель
станка об/мин

Размер          Отн. 



Правый угловой приводной инструмент Coromant Capto

Может быть использовано со стандартной револьверной головкой (не VDI )
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 80 атм.

MORI SEIKI

4105... С внутренним и наружным подводом СОЖ                               Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                                      Тип револьверной головки                                     Система крепления РИ Размеры / Данные                                             Черт.

4105... С наружным подводом СОЖ                                                   Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение                                     Тип револьверной головки                                     Система крепления РИ Размеры / Данные                                              Черт.

Изготовитель
станка об/мин

Раз мер                     Отн.



Блок револьверной головки Coromant Capto
) ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКИХ СТАНКОВ И ЛИНИЙ )

Только для станков с данной опцией !
Блок револьверной головки закрепляется и настраивается на верхней направляющей
Блок револьверной головки поставляется без электродвигателя и системы управления

Для использования с токарным и осевым инструментом

4002... Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение        Система крепления                                                                                                              Тип револьверной головки                 Размеры / Данные                 Частота        Черт.

Доступно на станках   Соед. с электродв.    Отн.
об/мин

Для автоматических станков и линий



Прямой приводной инструмент Coromant Capto
) ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКИХ СТАНКОВ И ЛИНИЙ )

Может быть использовано только для блоков револьверной головки фирмы WTO
Для ручной смены инструмента ) зажим эксцентриком
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 30 атм.

4101... С внутренним и наружным подводом СОЖ                                     Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение               Тип крепления блока рев. головки                  Система крепления РИ                     Размеры / Данные                                         Черт.

C                                                                                 Размер                                          L1 M Отн. Диаграмма
давления

Для автоматических станков и линий



Правый угловой приводной инструмент Coromant Capto
) ДЛЯ АВТОМАТИЧЕСКИХ СТАНКОВ И ЛИНИЙ )

Может быть использовано только для блоков револьверной головки фирмы WTO
Для ручной смены инструмента ) зажим эксцентриком
передаточное отношение 1:1
макс. давление СОЖ = 30 атм.
(см. соответствующую диаграмму давления СОЖ!)

4105... С внутренним и наружным подводом СОЖ                                  Закрепление РИ с использованием динамометрического ключа!

Обозначение              Тип крепления блока рев. головки                    Система крепления РИ                    Размеры / Данные                                         Черт.

C                                                                                 Размер                                           Отн. Диаграмма
давления

Для автоматических станков и линий



Диаграмма давления СОЖ

Максимально возможное давление СОЖ зависит от частоты вращения.
Каждая система уплотнений имеет свой индивидуальный график.
Выберите необходимую диаграмму по номеру, приведенному
в каталоге.

Внимание:
Не работать без подачи СОЖ! Подача СОЖ должна быть включена до начала вращения. 
Для обработки чугуна должны быть использованы инструменты с диаграммами D01012 или D01013.
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